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Wär me be hand lungs ver fah ren

Glü hen: Durch die Glüh be hand lung kön nen in ne re Span nun gen, die durch
Wal zen und Schmie den ent stan den sind, be sei tigt wer den.
 
Wär me be hand lung beim Glü hen:
Lang sa mes Er wär men, Hal ten auf Glüh tem pe ra tur, lang sa mes Ab -
küh len.

Här ten und An las sen: Dient dazu, Stahl werk stü cke hart und ver schleiß fest
zu ma chen.
 
Wär me be hand lung beim Här ten und An las sen:
Er wär men, Hal ten auf Här te tem pe ra tur, Ab schre cken
und An las sen.

1. Er wär men auf Här te tem pe ra tur

2. Hal ten auf Här te tem pe ra tur

3. Ab schre cken

4. An las sen: Er wär men auf An lass tem pe ra tur
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Wärmebehandlung heat treatment

Glühtemperatur annealing temperature

Vo ka beln:

Wei te re Ver fah ren zur Wär me be hand lung:

Vergüten:

Kombination aus
Härten und
Anlassen.
Das Material erhält
hohe Festigkeit bei
gleichzeitig hohen
Zähigkeits-
eigenschaften.

Verwendung:
Wellen, Zahnräder und
Schrauben.

Randschichthärten:

Werkstück rasch
Erwärmen und sofort
Abschrecken. Tiefer
liegende
Werkstückbereiche
bleiben ungehärtet.

Verwendung:
Wellen und Bolzen.

Einsatzhärten:

Kohlenstoffarmer
Stahl wird an der
Randschicht mit
Kohlenstoff (C)
angereichert,
und ergibt einen
zähen Kern und eine
gehärtete
Randschicht.

Verwendung:
Wellen, Zahnräder, Bolzen,
Zapfen.

Nitrieren:

Anreicherung mit
Stickstoff (N) zur
Härtesteigerung und
Erhöhung der
Verschleißfestigkeit.

Verwendung:
Wellen, Zahnräder, Bolzen,
Zapfen.
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Glüh- und An lass far ben:

An lass far ben - Rai nerB - CC- BY- SA 3.0
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Und jetzt du:

1 Wie lautet die richtige Reihenfolge beim Härten und Anlassen? (1-4)

Abschrecken

Erwärmen auf Härtetemperatur

Halten auf Härtetemperatur

Erwärmen auf Anlasstemperatur

2 Wel che wei te ren Ver fah ren zur Wär me be hand lung hast du ken nen ge lernt?

3 Bei wel chem Ver fah ren wird der Stahl mit Koh len stoff an ge rei chert?

4 Bei wel chem Ver fah ren wird der Stahl mit Stick stoff an ge rei chert?

5 Er in nerst du dich noch, wel che Werk zeu ge, die wir in Fach kun de Me tall
ken nen ge lernt haben, ge här tet sind?

6 Er gän ze die Lü cken im Merk satz!

Beim  wird das Werk stück  er -

wärmt und so fort wie der ab ge schreckt. Tie fer lie gen de Werk stück be rei che blei -

ben .
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