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Um In nen ge win de zu schnei den, müs sen zu erst die Kern lö cher ge bohrt wer -
den.
 
Dabei ist zu be ach ten:
 

 Der Kern loch durch mes ser wird grö ßer als der Kern durch mes ser des Ge -
win des ge bohrt.
Grund: Beim Ge win de schnei den wird der Werk stoff vom Ge win de boh rer leicht 
nach innen ge drückt.
 

 Müs sen Ge win de in Grund lö cher ge schnit ten wer den, bohrt man die Kern -

lö cher etwas tie fer als die nutz ba re Ge win de län ge.
Grund: Das Ge win de kann nicht bis auf den Grund der Boh rung ge schnit ten wer -
den.

▶

▶

Ge win de schnei der und - bohrer

1. In nen ge win de:

Kern loch durch mes ser für me tri sche Ge win de (Min dest durch mes ser):
 
Reihe 1: Für sprö de Werk stoff e (Guss ei sen, Bron ze, Mes sing...)
Reihe 2: Für Stahl und Werk stoff e ähn li cher Span bil dung.

Reihe 1 Reihe 2 Steigung Reihe 1 Reihe 2 Steigung

M 3 2,4 mm 2,5 mm 0,5 M 12 9,9 mm 10,2 mm 1,75

M 4 3,2 mm 3,3 mm 0,7 M 16 13,5 mm 14,0 mm 2,0

M 5 4,1 mm 4,2 mm 0,8 M 20 17,0 mm 17,5 mm 2,5

M 6 4,8 mm 5,0 mm 1,0 M 24 20,5 mm 21,0 mm 3,0

M 8 6,5 mm 6,8 mm 1,25 M 30 26,0 mm 26,5 mm 3,5

M 10 8,2 mm 8,5 mm 1,5 M 36 31,0 mm 32,0 mm 4,0

Faust re gel:
Gewinde- Nenndurchmesser x 0,8
= Bohr durch mes ser

„Schrau be.jpg“ - Mi cha el Frey - CC- 
BY-SA 4.0

Stei gung 
des Ge win -
des:
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2. Au ßen ge win de:

Beim Schnei den von Au ßen ge win den sind fol gen de Punk te zu be ach ten:
 

 Bol zen an schrä gen, damit das Schneid ei sen bes ser „an beißt“.

 
 Schneid ei sen recht wink lig an set zen.

 
 Beim An schnei den gleich mä ßi gen Druck aus üben.

▶

▶

▶

Ge win de boh rer:

Ge win de boh rer für langspa nen de Werk stoff e (etwa Leicht me tal le oder Kup -
fer le gie run gen) haben grö ße re Span win kel als Ge win de boh rer für Stahl, 
Guss ei sen oder Mes sing.
 
Arten von Ge win de boh rern:
 

 3- teiliger Hand ge win de bohrersatz:

Damit schnei det man Ge win de für Grund lö cher oder für län ge re, durch ge hen -
de Boh run gen. Die Boh rer müs sen in der rich ti gen Rei hen fol ge ver wen det wer -
den.
Erst mit dem Fer tig schnei der ent steht ein voll au geschnit te nes Ge win de.
 

 2- teiliger Hand ge win de bohrersatz:

Damit schnei det man Fein ge win de und Rohr ge win de. Die ser Bohrersatz be -
steht nur aus einem Vor schnei der und einem Fer tig schnei der.

▶

▶

Ge win de boh rer - Gün ter Hel bok - CC- BY-SA 4.0Wind ei sen - Gün ter Hel bok - CC- BY-SA 4.0
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Gewinde thread

Gewindearten thread forms

Gewindebohrersatz set of taps

Gewindeloch threaded hole

Vo ka beln:

Schneid ei sen - Gün ter Hel bok - CC- BY-SA 4.0

Au ßen ge win de schnei der - Gün ter Hel bok - CC- BY-SA 4.0

In nen ge win de schnei der - Gün ter Hel bok - CC- BY-SA 4.0

Schneid ei sen hal ter - Gün ter Hel bok - CC- BY-SA 4.0

Scan ne den QR- Code ein und schau dir das 
3D- Modell des Ge win de schnei ders an! Zum 
Be we gen des Mo dells ver wen de auf dei -
nem Smart phone ein fach deine Fin ger.
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Und jetzt du:

2 Ver voll stän di ge den Merk satz!

Gewinde- Nenndurchmesser x  = Bohr durch mes ser

1 Wel che zwei Arten von Ge win den gibt es?

5 Ordne die englischen Begriffe den passenden deutschen Übersetzungen zu!

threaded hole

set of taps

thread forms

thread

Gewindearten

Gewinde

Gewindebohrersatz

Gewindeloch

3 Warum muss bei Innengewinden der Kernlochdurchmesser größer gebohrt 
werden als der Durchmesser des Gewindes?

Das Bohrloch wird durch die Späne gefüllt und dadurch kleiner.
Der Gewindeschneider benötigt den Platz, um das Gewinde richtig zu 
schneiden.
Der Werkstoff wird beim Gewindeschneiden nach innen gedrückt.
Das Gewinde kann sonst nicht auf den Grund der Bohrung geschnitten 
werden.

„Schrau be.jpg“ - Mi cha el Frey - CC- BY-SA 4.0

4 Was ist in der Ab bil dung gut zu er ken nen?

Die  des Ge win des.
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